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A propos de nous

Notre société a eté fondee a Konya, réeputée comme une de
villes industrielles de la Turquie. Nous sommes une société d'automati-
sation de machines a souder connue sous le nom de KAMESH WELDING.
Depuis sa création, KAMESH WELDING a développé une vision mondiale
forte pour lutilisation des machines de soudage automatisées sous ses
différentes formes sans compromettre la satisfaction de ses clients.

Grace a une solide expérience et un savoir-faire de ses collaborateurs,
KAMESH WELDING analyse, concoit, fabrique et fournit a ses clients des machines de soudage
automatisées fiables, prétes a lemploi. KAMESH WELDING a distribué ses gammes de produits

de machines dautomatisation de soudage, de positionneurs de type L, de positionneurs
hydrauliques, de positionneurs a engrenages, de rotateurs entrainés par chaine, de cintreuses de

tubes, de systéemes de fleche a colonne, de systemes de soudage circulaires dans le marche

tant national et qu'international.

A O HAC N\ AN

Hawa. komnaHua 6bina ocHoBaHa B KOHbe, N3BECTHOM Kak OAWH M3 MPOMBbILIEHHbIX FOPOAOB
Typumn. Mbl ABRgeMcA KOMNaHMen No aBTOMAaTM3aunn CBAapOYHbIX annapaTos, nssectHon kak KAMESH
WELDING. C momeHTa cBoero ocHoBaHus KAMESH WELDING pa3paboTtana yeTtkoe rnob6anbHoe
BMAEHME UCMONb30BaHNA aBTOMATUYECKUX CBAPOYHbIX anmnapaToB B Pa3nnyHbix popmax 6e3 yuiepba ana

YAOBNETBOPEHHOCTU KIIMEHTOB.

Bnarogapa conuaHomy-0onbITY 1 HOy-xay cBoux coTpyaHUKoB komnarnua KAMESH WELDING \
aHanmMsmpyeT, NPOeKTMpPYeT, NPOMU3BOANT 1 MOCTAaBNAAET CBOUM K/IMEHTaM HafeXHble, roToBble K
3KCnyaTaumm aBToMmatnyeckne ceapeyHble annapatbl. KAMESH WELDING pacnpocTtpaHana
CBOM JIMHEWNKN NPOAYKTOB ANA aBToOMaTuM3auun CBapKy, no3uunoHepoB L-tuna,
rMApaBANYECcKNX NO3MLMOHEPOB, NO3MLNOHEPOB C 3ybuaTon nepefayen, BpaLlaTenein ¢
LenHbIM NPUBOAOM, TPybornboB, CUCTEM KOOHHOW CTpenbl, CUCTEM KpPYroBOW \

CBAPKN Ha HALUNOHAJIbHOM N MeXAYHAapOAHOM PbIHKE.
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Machine de soudure

longitudinale
[pOoaoNbHbIN CBAPOYHbIN
annapat

Machine de soudure longitudinale

La machine de soudage longitudinal est congue pour fournir un soudage longitudinal pour les pieces pliées sous forme
cylindrique, conique et rectangulaire ainsi que les toles sous forme de plaques. Les pieces d'un diametre allant de 100 a 3000
mm peuvent facilement étre soudées sur différents types de machines. Notre gamme des machines comportant de fonctions de
soudage interne et externe vont de 1metre a 4 metres de longueur. En fonction de la demande du client la machine peut avoir
une longueur supérieure a celle mentionnee. Actuellement, les pieces d'une épaisseur minimale de 0,60 mm peuvent étre
soudées. Pour les applications de soudage submerge lépaisseur peut aller jusqu'a 20-25mm. Le soudage longitudinal des pieces
et des élements tels que les chaudieres, les chauffe-bains, les chaudiéres a énergie solaire, les réservoirs de refroidissement, les
cheminées de gaz naturel, les réservoirs de LPG et tant d'autres est réalisé sur cette machine. Il sied de signaler que nos

machines peuvent étre synchronisées avec les différents modes de soudage tels que submergé, gaz metal et TIG.
MpoaonbHbIM CBapoOYHbIM annapar

MaLmHa NpofonbHON CBapKM NpefHa3HayeHa Ans obecrneyeHns NPOfobHON CBAapKM feTanel, U3orHyTbiX B popme LUAMHAPOB.
KOHMYecKMe v NPSIMOYTofibHble, a TaKXKe NIMCTOBbIE MeTaslbl B BUAE MAcTvH. [letany gnameTpom oT 100 Ao 3000 MM JIerko CBapvBaloTCa Ha
Pas3nuMyHbIX TWMAx MawwuH. ANMapaT C BHYTPEHHe! W BHeLWHel CBapKOW W3roTaBiMBAeTCA AAMHON OT 1 mMeTpa A0 4 MeTpoB. Mpwu
onpegenieHHbIX 0COBbIX YCIIOBUAX [JIMHA annapaTa TakKe MOXET yBeNMumBaTbes. B HacToslwee Bpems cBapKe noanexar AeTanu TONWUHOMN
He MeHee 0,60 MMm. TonwmHa MOXeT AocTuratb 20-25 MM AnA cBapku nog dntocom. MpogonbHas cBapka MaTepranoB 1 N3AEeNNiA, TaKMX Kak
KOT/Ibl, HarpeBaTeny AJIA BaHH, KOT/bl HA COSIHEYHOW SHEpruu, oxnaxpawwye 6aku, ObIMOXOAbl MPUPOLHOrO rasa, pesepsyapbl Ans
COKMKEHHOTO HedTAHOrO rasa U T. A. ABNAITCA PEXMMOM Ha 3Toi MawwmHe. CucTembl CBapKu nog dntocom, razom n TIG paboTatoT CMHXPOHHO

C HalwWum annapaTtom.

www.kameshwelding.com
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Machine de soudure

longitudinale
MpOoaoNbHbIN CBaPOYHDIN
annapar

Détails techniques /
: ‘au KWBKM-1000 | KWBKM-1500 | KWBKM-2000 | KWBKM-3000
TexHuuyeckune AaHHble
Diametre des pieces / 100-650 150-650 250-800 0-800
[nametp 3arotoBku (Min.Max/mm) 5 5 5 5 35
Longueur de la piece /
1000 1500 2000 3000
[nnHa 3arotoBKnN (mm)
Epaisseur du matériau /
0,6-10 0,6-10 0,6-10 1-10
TonwuHa matepmana(mm)
Pression d'épreuve / Cuna cxatus (bar) 8 8 8 8
Puissance d'entrée/BxofHasn mowHocty 380 v-50 Hz 380 v-50 Hz 380 v-50 Hz 380Vv-50 Hz
Vltesse. de soudage / CkoppocTb cBapK 0-2000 0-2000 0-2000 0-2000
(mm/min)
Vitesse a vide / CBobogHas ckoppocTb (mm/min) 3000 3000 3000 3000
Dimensions / Pa3zmepbl (mm) 2100X2000X1200 |2700X2100X1200 [3250%X2500X1200 |4250X2500%X1200
Couleur / Liser Rouge-Noire ) Rouge-Noire ) Rouge-Noire ) Rouge-Noire )
KpacHo-YepHbin | KpacHo-YepHbin | KpacHo-YepHbin | KpacHo-YepHbin
TIG/Gazalt/ TIG/Gazalt/ TIG/Gazalt/ TIG/Gazalt/
Méthode de soudage / Cnocob csapku|  Tozalti - Tig Tozalti - Tig Tozalti - Tig Tozalti - Tig
/Migmag/Saw | /Migmag/Saw | /Migmag/Saw | /Migmag/Saw
Poids / Bec (kg) 1200 1600 2350 3000

info@kameshwelding.com




Systemes de soudage

circulaire
MawwnHa cBapkn
KONbLEBbIM LLIBOM

Systémes de soudage circulaire

Dans la technologie de soudage, le soudage TIG monophase et multiphase, le MIG / MAG aissi que le
soudage a larc submerge sont les plus utilisés. Ce systéme de soudage circulaire est utiliseé dans le soudage
circonférentiel des éléments tels que Réservoir de LPG circulaire, chaudiere, chauffe-eau, cylindre hydraulique,
rouleau de convoyeur et tambour de convoyeur, chaudiéres a énergie solaire et il permet a la source racine de
passer effectivement sur la partie a souder.

En économisant a la fois le matériel et le temps, ce systeme qui est efficace et il permet daugmenter le
rendement sur le lieu de travail. Avec ses tétes d'extrusion et le systeme de soudage par contre-points a
entrainement pneumatique, il est possible dextruder une gamme des pieces dont le diametre varie entre
100mMm-1000 mm avec une longueur de 300mm - 6000 mm et d'une épaisseur de 1mm-10mm.

MawuHa CBapKu Ko/bLUEBbIM LLUBOM

OTa MalWvHa B OCHOBHOM COCTOUT M3 CTaHWUHbI, BpaLlaloLWeroca WwnuHaena, 6anku, nHeBMaTUYECKON 3agHen6abku,
MHEBMATNYECKOTO MOABEMHOIO MexaHU3Ma CBAapPOYHOW TFOPENKW, MeXaHV3Ma PeryiMpoBKY CBAapPOYHON O Penku U
aBTOMATMYECKOrO KOHTpOJiepa CBapKu. MalmHa MOXeT OblTb UCMOMb30BaHa ANA aBTOMaTMYeCKOW CBapKW BCEX BMAOB
KOMbLeBbIX LUBOB C MOMOLLbIO MOAXOAALLEr0 UCTOYHMKA CBAPOYHOrO TOKa. OTO 060pyAOBaHME B OCHOBHOM MCMOJb3yeTcs
[J1A BbICOKOKAUYeCTBEHHOWM CBapKW KOJNbLEBbIM LUBOM 3aroTOBOK M3 Pa3fIMYHbIX MaTepuasnoB, pa3smepoB v Gopm. ITu
MaLUVHbI WUMPOKO UCMONb3YKTCA ANA CBapKU TakUX M3OeNUi Kak: ra3oBble GanioHbl, MPUBOAHbIE Basbl, aMOpPTM3aTopbl,
rnywuTenu, dnaHupbl Tpyb, rnapaBanyeckmne UMNMHApb, 6aku Ana Bofbl, TONAuBHble 6akn. MalunHa MoXeT OblTb OCHalLeHa
6onee ueM [BYMA CBApPOUHbIMU FOpesiKamMmy B COOTBETCTBMU C MOTPEOHOCTAMU 3aKa3unka M MOXET BbIMOJHATb CBAPKY
OOHOBPEMEHHO.

www.kameshwelding.com




Systemes de soudage

circulaire
MawwnHa cBapkn
KONbLEBbIM LLIBOM

Détails techniques / TexHuueckune faHHble KWDKM-1000 KWDKM-1500 KWDKM-2000 | KWDKM-3000
Diameétre de la piece /[nameTp maTepuana
(MinMax/mm) 100-650 100-650 100-650 100-650
Longueur de la piéce /[nvHa 3araTtoBku

1000 1500 2000 3000
Lenght (mm)
Moteur convertisseur /npeospasosatens geuratens (KW/) 0,37 0.37 0.37 0,37
Diamétre d'entrainement biseaute/ 200 200 200 200
/ [lnameTp KoHUuyeckoro npusoga (mm)
Punta Tipi / Tun yextpa 5mors 5 Mors 5Mors 5 Mors
Malzeme Agirligi / Bec matepuana (kg) 400 400 600 800
Olculer / Pazmep (mm) 1350%x2200Xx1500 [ 1350X2900x1500 | 1350X3750x1600 [1350x4750x1600

Renk / Uet

KpacHo-YepHbin
Rouge-Noire

KpacHo-YepHbin
Rouge-Noire

KpacHo-YepHbin
Rouge-Noire

KpacHo-YepHbin
Rouge-Noire

Kaynak Yontemi / Metoa cBapku

TIG-Gazalti-Tozalti
Tig-Migmag-Saw

TIG-Gazalti-Tozalti
Tig-Migmag-Saw

TIG-Gazalt-Tozalti
Tig-Migmag-Saw

TIG-Gazalt-Tozaltl
Tig-Migmag-Saw

info@kameshwelding.com



Machine a souder les

raccords.
YcTtaHOBKa CBapo4yHoOro
annapata

Machine a souder les raccords.

Ce systéme est concu pour entreprendre avec facilité le soudage des colliers d'élements tels que
les réservoirs de GPL, les compresseurs, les réservoirs dair, les vérins hydrauliques, les tubes d'air sous pres-
sion, etc. La piece de travail sur les roulements en forme de V est maintenue fixe lorsque le travail est
terminé avec des vitesses de soudage réglables en couple en fournissant une rotation automatique a 360
degreés et en revenant a la position de départ et en changeant le matériau, le systeme se prépare pour une
autre opération. Ce systéme est concu pour souder des raccords. Il est produit en 2 types de suivi, notam-
ment le systeme de suivi mécanique et le systeme de suivi PLC.

Suivi mécanique : une piece de guidage doit étre utilisee en fonction de la forme du raccord. Le
systeme suit cette piece pendant le soudage.

Suivi PLC : Le systeme calcule automatiquement le rayon de rotation lorsque le pipe principal et le
petit diameétre de pipe sont écrits sur lécran tactile. Le PLC et l'écran tactile sont utilisés pour controler
lensemble de la machine. Le mode et les spécifications de soudage peuvent étre préedéfinis et stockes.

YcTaHOBKa CBapO4YHOro annapara

MexaHunueckoe oTCeXnBaHue: CiefyeT NCNonb30BaTh HanNpPaBnAoLYy0 B COOTBETCTBMUN C GOPMON GUTUHTA.
CricTema OTCNEXMBAET 3Ty feTallb BO BpeMsi CBAPKU.
OtcnexmBaHne PLC: cuctema aBTOMaTMUECKM PacCUMTbIBAET pPaauMyC BpaLieHMs, KOrda Ha CEeHCOPHOM 3KpaHe
3aMnunCbIBAOTCA AUAMETPbl OCHOBHOW TPybbl 1 Tpy6bl Manoro grnameTtpa. PLC 1 ceHCOpHbIV 3KpaH UCMONb3yoTcsa s
yrpaBneHna BCell MalVHOW. Pexum cBapku 1 crneuymoukauma MoryT ObiTb MpefBapUTENbHO YCTaHOBMIEHbI U

COXPaHeHbl.

www.kameshwelding.com
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Détails techniques / TexHuueckue gaHHble

KWMKM-650

Diamétre du raccord de pipe / (mm)

10-100
LvameTp Tpybbl GUTTMHIA
Hauteur du Diameétre du raccord du pipe /
20 - 80
OuameTp Tpy6bl BoicoTa (mm)
Diametre max. du corps /
y 650
MaKcvmanbHbIn grameTp Kopryca (mm)
Dimensions / Pa3mepbl (mm) 750X1400x2600
Puissance d'entréee / BxogHas MOLHOCTb 380v-50 HZ
Poids / Bec (kg) 850

Couleur / Let

Rouge-Noire
KpacHo-YepHbin

info@kameshwelding.com
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Systeme de soudage a la

fleche

CTpenkoBas cBapoyYHas
cicTema

Systeme de soudage a la fleche

La machine de soudage a fleche est généralement utilisée pour le soudage de fleches de grues mobiles.
La fleche est fixée par un systeme de serrage hydrauliques, qui permettent un maintien facile des fleches sur la
machine. Cela empéche la fleche de se tordre ou de se plier pendant le soudage. Il peut étre controle par lécran
PLC sur la machine. La machine dispose d'un systéme de coulissement horizontal et les machoires hydrauliques
intégrees a ce systeme garantissent que la piece reste stable et sans vibrations. De cette maniére, la soudeuse a
fleche se déplace et soude sur les sections choisies par lopérateur.

CTpenkoBas CBapoYHasa cucTema

CBapouHbI annapart AJfif CTpen 00bIYHO UCMONb3YEeTCA 41 CBAPKM CTpen MOobunbHbIX KpaHoB. CTpena pukcupyeTtcs
rMAPaBAMYECKUMM 3aXKMMaMK, YTO NMO3BONAET NIErko yAepK1BaTb CTPeNbl Ha MallMHe. OTO NpefoTBpaLlaeT CKpyymBaHue nnm
n3rnd cTpenbl BO BpemMs CBapKu. VIM MOXHO ynpaBnATb ¢ nomolbto 3kpaHa MNK Ha mawrHe, CTaHOK OCHALLeH CUCTEMON
FOPU30HTaNIbHOTO CKOJNbXKEHUA, @ BCTPOEHHbIE B 3TY CUCTEMY FMLpaBAUYecKue 3aXBaTbl FapaHTMPYIOT OTCYTCTBUE BUOpaLmm 1
YCTOMUMBOCTb 3arOTOBOK. TakuM 00Opa3oM, CBapOYHbIV anmapaTt CTpesibl NMepeMeLlaeTcs U CBapvBaeT CeKumU, BbiOpaHHble
onepaTopom.

www.kameshwelding.com
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Systeme de soudage a la

fleche

CTpenkoBas cBapoyYHas
cicTema

Détails techniques / TexHunueckme gaHHble KSKM 18
Largeur de semelle / WwupuHa dnaHua (mm) 110 - 1000
Largeur de la semelle supérieure / WnpuHa dnarHua (mm) 100 - 700
Hauteur de 'ame / BbicoTa (mm) 200 - 1000
Epaisseur de lame / TonwwHa (mm) 5-40
Epaisseur de la semelle supérieure / TonwmHa dpnaHua (mm) 5-40
Longueur de la poutre / OnuHa nyya (mm) 18000
Longueur de la machine / OnuHa mawmHbl (mm) 21000
Largeur de la machine / LWvpuHa (mm) 2200
Hauteur de la machine / BbicoTta (mm) 3200
Poids / Bec (kg) 1800
Couleur / Uget Rouge-Noire/KpacHo-YepHbiit

info@kameshwelding.com




Systemes de fleche a

co]onne
CronboBas cTpenkoBas
cicTema

Systémes de fleche a colonne

La fleche de colonne est une machine spéciale, qui peut souder les navires métalliques, des structures en
acier dans toutes les orientations telles que le soudage circonférentielle et longitudinale. La base autoportante ou
le chariot de voyage motorisé peuvent étre choisis par Lutilisateur en fonction de ses besoins. By mounting different
welding system, such as sub arc welding, TIG, MIG, SAW etc, the user can achieve fully automatic welding functions,
which not only provide perfect welding solutions but also save labor and time.

Cron6oBas CTpesIkoBaA CUCTEMa

3TO CheumanbHaa MalluMHa, KOTOpas MOXeT CBapuBaTb METa//IMYyecKue COCydbl, CTajbHble KOHCTPYKLMM BO BCEX
HanpaeeHMAX C MOMOLLbIO PA3NMYHbIX METOAOB CBAPKM, TaKne Kak KosbLieBas U NpoaosibHas ceapka. CBobogHocToAWas 6asa
UM MOTOPM30BaHHaA CTENEXKa MOTYT ObITb ObiTb BbIOPaHbl MONb30BaTENIEM B COOTBETCTBUM C €ro TPeboBaHMAMM. YCTaHOBMB
pasnMuHble CMCTEMbI CBapPKK, Takue Kak cBapka nog gyroi, TIG, MIG, SAW u T. ., nonb3oBaTeNlb MOXET MOJYYUTb MNOHOCTbHIO
aBTOMaTUYecKre GYHKLMN CBAPKU, KOTOPbIE He TONbKO 0becneunBatoT MaeanbHble CBapOYHbIE PeLIeHNs, HO TaKXKe SKOHOMAT.
TPYA 1 Bpems.

www.kameshwelding.com



Systemes de fleche a

co]onne

CronboBas cTpenkoBas

cncTema

Détails techniques /
9 KWKBS2X2 KWKBS3X3 KWKBS4X3 KWKBS4X4 KWKBS4X5 KWKBS5X4 KWKBS5X5
TexHuyeckme faHHble
Capacitée max. de chargement / 00 00 00 00 00 00 00
Max.[py3onogbemHocTb (kg) 3 3 3 3 3 3 3
Hauteur Min. sous la fleche/ o o 00 00 00 00 00
MUH.BbicoTa noa ctpenoit (mm) 75 75 9 o 9 9 9
Diameétre Max. du citerne /(mm)
] 2000 3000 4000 4000 4000 5000 5000
MakcmanbHblil uameTp Kunenus pesepsyapa
Longueur d'extension max. de la fleche /
2000 3000 3000 4000 5000 4000 5000
MakcumanbHas ONNHA BbIABUXKEHUNA CTPeSibl (mm)
Angle de rotation de la fleche /
270 270 270 270 270 270 270
Yron noBopoTa KonoHHbI (%)
Hauteur totale / O6uwas Bbicota (mm) 3250 3250 5200 5200 5200 6500 6500
Longueur de la fleche / . 00 00 o 00 o 800
[nHa cTpens! mm) 55 34 34 445 55 445 5
Puissance E. de l'élévateur / mowocTb nogbema (KW/) 11 11 11 0.55 11 11 15
Couleur / Lser Rouge-Noire | Rouge-Noire | Rouge-Noire | Rouge-Noire [ Rouge-Noire | Rouge-Noire | Rouge-Noire
KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbiit | KpacHo-YepHbii
. . > TIG-Gazalti-Tozaltl | TIG-Gazalti-Tozalti | TIG-Gazalti-Tozalti | TIG-Gazalti-Tozalti | TIG-Gazalti-Tozalti | TIG-Gazalti-Tozalti | TIG-Gazalti-Tozalti
Méthode de soudage /Kaiinak HowTemn Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw | Tig-Migmag-Saw

info@kameshwelding.com




Rotateurs Conventionnels

CTaHﬂ,apTHble Bpallatenu

Rotateurs conventionnels

Cette machine est utilisee dans toutes les usines et ateliers ou le processus de fabrication par
soudage est effectué. Nos rotateurs sont fabriques pour la rotation et le soudage de pieces de diametres
allant de 500 a 6ooomm. Les structures telles que des chaudiéres, des réservoirs, des pipes, des futs, des
poteaux pour les éoliennes (ou des pieces de taille plus importante) sont supportés par ce type de rotateurs.
ILest fabriqué avec des roues en acier et en polyurethane. Les rotateurs a roues en acier sont plus résistantes
contre la chaleur. Nos rotateurs sont fabriqués en trois types, a savoir les rotateurs conventionnels, a levage
automatique et hydraulique. Ces rotateurs peuvent fonctionner en synchronisation avec notre systeme de
fleche a colonne ou peuvent eégalement fonctionner indépendamment. La capacité de rotation commence a
partir de 1 tonne et peut atteindre jusqu'a 250 tonnes. Nos rotateurs sont faciles a utiliser et a controler grace
a leur commande a distance cablee. Ces systemes peuvent étre préférés comme fixes ou mobiles. Ils
peuvent étre utilisés pour des applications de soudage telles que larc submergeé, larc sous gaz et le TIG. Nos
diametres de roues peuvent varier en fonction du poids a supporter.

CTaHp,apTH ble BpaLjaTesnun

9T0 CheuuanbHas MalluHa, KOTOpas MOXeT CBapuBaTb MeTamniMyeckue Ccocydpl, CTamnbHble KOHCTPYKLUMM BO BCEX
HanpaBneHMsX ¢ NOMOLLBK Pa3nyHbIX METOAOB CBApKW, Takue Kak: konbLeBas W npoaonbHas ceapka. CBobogHocToswwas dasa unm
MOTOPM30BaHHas Tenexka MoryT 6biTb BbiTb BbiOpaHbl NONb30BaTENIEM B COOTBETCTBUM C €r0 TPEOOBaHUAMN. YCTaHOBMB pasnnyHble
CUCTEMBI CBapkW, Takue kak ceapka nog gyroi, TIG, MIG, SAW u T. A., nonb3oBaTenb MOXET MOMy4nTb NOSTHOCTbIO aBTOMATUYECKME
(DYHKLMM CBApKK, KOTOPbIE HE TOMBbKO 06ECNeyunBatoT UaeanbHble CBAPOYHbIE PELLEHNS, HO TaKKe SKOHOMST TPYA W BPEMSI.

www.kameshwelding.com



Rotateurs Conventionnels

CTaHﬂ,apTHble Bpallatenu,

Détails techniques /

KWROTo05 KWROTo10 KWROTo020 KWROTo030 KWROTo40 KWROTo50
TexHnuyeckne faHHble
Capacite de Rotation /
5 10 20 30 40 50
KoHBEpCMOHHasA MoLWHOCTb (Ton)
Capacité de charge de chaque unite
25 5 10 15 20 25
'py3onogbemHocTb (Ton)
Diameétre min. du cadran / 00 00 750 1000 1000 1000
MuHuManbHbIi Habop (mm) 5 5 5
Diametre max. du cadran /
. 4000 4000 5000 6000 6000 6000
MakcumanbHbIi guameTp (mm)
Diameétre de roue / . . 300 350 400 400
[unameTp Koneca (mm) 5 5 °
Nombre total de roues / 8 8 8 8 8 8
Ob6uiee KONMYeCTBO
Largeur de roue /
60 70 70 70 70 80

LLinpuHa koneca (mm)

Type de roue / Tun Koneca

Polyuréthane On
Casting/

MonunypeTaH Ha

Polyuréthane On
Casting/

MonnypeTaH Ha

Polyuréthane On
Casting/

MonunypeTaH Ha

Polyuréthane On
Casting/

MonnypeTtaH Ha

Polyuréthane On
Casting/

MonuypeTaH Ha

Polyuréthane On
Casting/

MonnypeTaH Ha

nnTtbe nntobe nnTbe nntobe nnTbe nnTbe
Dimensions / Papamepbl (mm) 3100X900 3100X900 3700%1100 3700%x1100 3700%x1100 5000%x1500
Puissance du moteur / MowHoctb(kW) 037 055 075 11 11 15
Poids / Bec (kg) 850 950 1100 1250 1350 1750
Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire

Couleur / Uset

KpacHo-YepHbii

KpacHo-YepHbin

KpacHo-YepHbiit

KpacHo-YepHbiin

KpacHo-YepHbin

KpacHo-YepHbin
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Rotateurs

Bpawatenn

Rotateurs

Ces rotateurs de soudage, qui presentent toutes les caractéristiques des rotateurs conventionnels
standards, peuvent étre alignés par eux-mémes en fonction de la taille de la virole. La distance entre les
roues, pourrait étre ajustée par boulons.

CamoBblpaBHMBalOLMeca BpaLLaTenm
3Tn cBapouHble npeobpasoBaTeny, obnafjarowye BCEMU XapPAKTEPUCTUKAMM CTaHAAPTHBIX OObIUHbIX

npeobpasoBateneil, MOryT 6biTb OTPErynMpoBaHbl camu no cebe B COOTBETCTBUM C Pa3MepoM Koxyxa. PaccToaHne
MeXAy KonecaMm MOXHO ByfeT perynnpoBaTh BPYUHY!HO.
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Bpatiiarenu

Rotateurs

Détails techniques / KWROTo5 KWROTo10 | KWROTo20 | KWROTo3o | KWROTo40 | KWROTo50
TexHnuYecKne aaHHble
Capacité de charge nominale /
5 10 20 30 40 50
KoHBepcnmoHHasa mowHocTb (Ton)
Capacité de charge de chaque unite 25 5 10 15 20 25
py3onopbeMHOCTb (Ton) '
Diameétre min. du cadran / 00 00 750 1000 1000 1000
MuHUManbHbIi Habop (mm) 5 5 5
Diametre max. du cadran /
. 4000 4000 5000 6000 6000 6000
MakcmanbHbI guameTp (mm)
Diametre de roue / 250 250 00 o 400 00
NunameTp koneca (mm) 5 5 3 3 5
Nombre total de roues / 6 16 6 16 16 16
O6uiee KonM4ecTso
Largeur de roue /
60 70 70 70 70 80

LnpwHa koneca (mm)

Polyuréthane On

Polyuréthane On

Polyuréthane On

Polyuréthane On

Polyuréthane On

Polyuréthane On

Casting/ Casting/ Casting/ Casting/ Casting/ Casting/

Type de roue / Tun koneca

MonnypetaH Ha MonuypeTaH Ha MonnypeTaH Ha MonuypeTaH Ha MonnypeTaH Ha MonnypetaH Ha

nnTtbe nnTbe nntbe nnTtbe nntbe nnTbe

Dimensions / Papamepbl (mm) 3100X900 3100X900 3700x1100 3700x1100 3700x1100 5000x1500
Puissance du moteur / MowHocTb(k\W) 037 055 075 11 11 15
Poids / Bec (kg) 850 950 1100 1250 1350 1750

Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire Rouge-Noire

Couleur / Uset

KpacHo-YepHbliit

KpacHo-YepHbln

KpacHo-YepHblit

KpacHo-YepHbiin

KpacHo-YepHbiin

KpacHo-YepHbin
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Rotateur de tuyeau

BpaLlaTenb TPyobl

Rotateur de tuyeau

Les supports de tuyaux sont souvent utilises comme support inférieur pour les tuyaux
de petit diametre. Ilsert de support et permet la rotation du pipe suivant son axe longitudinal.
Les dimensions peuvent étre personnalisées selon les besoins du client.

Onopa ana Tpy6
Onopa gna Tpy6 06blYHO MCMOSIb3YeTCA B KAuecTBEe HWKHEN omopbl ansa Tpy6 manoro wunuv

60nbLoro gnameTpa. OHY NPOM3BOAATCA C 6OSIbLIEN BbICOTON, YeM OObIYHbIE BPALLATENV Pe3epByapos.

BbicoTa POTAaTOPOB MOXET ObITb HaCTpO€Ha B COOTBETCTBUU C I'IOTpe6HOCTF|MVI KJIIneHTa.
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Rotateur de tuyeau

BpaLlaTenb TPyobl

Caractéristiques standards

CTaHpapTHble GyHKLMUN

Capacités standards: 3,5 et 8 tons.
Une production optionnelle est
possible sur demande.

CraHpapTHadA rpy3onoabeMHOCTb

: 3.5 ™1 8 ToHH. Jon.
NPOW3BOACTBO MO 3anpocy

Vitesse de rotation ajustable

PerynvnpoBKa CKOpOCT/ BpaLleH|

Réglage de la hauteur différentielle.

LnddepeHuranbHasa perynmpoBKa BbiCOTbI

Télécommande sans fil

JunctaHumoHHoe ynpaeneHuve (MynbT)

Indicateur de vitesse numeérique
sur le panneau de commande qui
permet le suivi de la rotation.

Lindposoin nHankaTop CKOPOCTM Ha

naHenn ynpasneHus, No3BONAOLW NI

OTCNeXmBaTb BpalleHne.

Roues en polyuréthane absorbant
les chocs et les vibrations.

[Mon nypeTaHoBble Koneca,

nornowjarLre yaapbl 1 BUbpauum.

Freins et moteurs de refroidissement
des ventilateurs mecaniques.

[euratenu c TOPMO30OM U
MeXaHn4YeCKum
BEHTUWIATOPOM OXNnaXxaeHunA.

Caractéristiques optionnelles

JononHuTenbHble GyHKLUN

Mouvement manuel et
automatique sur le rail.

PyyHoe n aBToMaTnyeckoe
nepemMeLleHmne no penbcam.
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Machine de soudure de
biopsie

CBApOUYHbIN annapar
ana éuoncun

Biopsi Kaynak Makinasi

Bu Urun, esas olarak buytk depolama tanklarinin, silolarin, firnlarin ve benzeri silindirik nesnelerin
yerinde montaji icin gelistirilmis kendinden tahrikli bir kaynak ekipmanidir. Tank kabugunun ust kenarinda
hareket etmek Uzere tasarlanmistir. Hava sartlarindan korunmak icin kabin perdelerle kapatilabilir. Makinenin
kabini, operatorlerin tekneye tirmanmasini kolaylastirmak icin basamakli merdivenler ve Ustte bir baglant
koéprusu ile donatilmistir. Képru ayrica operatorlerin guvenligi icin korkuluklara sahiptir.

ABTOMaTMYeCKan MallnHa Ana CBapKuy “KosibLeBbIX LBOB

JTo camMoxofHOe CBapouyHoe obopyfoBaHve, B MepBylo ovepefdb pa3paboTaHHOe [AnA MOHTa)Xa Ha MecTe
6ONbLUVIX Pe3epPBYyapOB, MIABUIIbHBIX NEYer U LUUNMHAPUYecKux o6bekToB. OH NpefHa3HaueH ANiAa nepemMeLleHns no
BEpPXHEMY Kpalo Kopryca pesepByapa. [nsa 3awuTbl OT Henorofbl KabuHa mMoxeT ObiTb 3aKkpbiTa wropamu. KabrHa
MalLUVHbI 0O0OPYOBaHA CTPEMSHKAMM U COEAVMHUTENbHBIM MOCTVKOM HaBepXy AJis obrieryeHns nogbema ornepaTopos
Ha 60pT. TakKe ycTaHOBMIEHbI orpaxaeHus ana 6e3onacHoOCT! onepaTopos.
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Machine de soudure de

biopsie

CBApOUYHbIN annapar
ana éuoncun

TEKNIK OZELLIKLER / TexHnueckie aaHHble

Manuel ve otomatik olarak 2 opsiyonu bulunmaktadir. /
PyuHoe N aBTOMaTn4eCKoe nepemeeHmne He ABNATCA ob6A3aTeNbHbIMU.

Yuruyus / Travelling Mode

Yurayus Yonu / Yukaridan Asagl - Asagidan Yukari /
HanpasneHune aBuxeHnA [lBXeHne BBepX 1 BHU3 MO OAHOWN CTOPOHE pambl
Minimum Cap /

<ap 9000

Moaxopawwmii gnametp  (mm)
Sa¢ Kalinug /

Mopaxopawas TonwmHa (mm) 8-50

Kaynak Hizi / Otomatik: 0-500/dk - Manuel: 0-750/dk -
CkopocTb cBapku(mm) Automatic:0-500/min Manual : 0-750/min
Power Supply Cable 6om (It can be customized basing on different needs) /
Kabenb nutaHus 60m (OH MOXeT 6bITb HACTPOEH B 3aBUCUMOCTU OT Pa3fIMuHbIX NOTPeBHOCTEN)
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Table tournante

Bpawatowmica

Table tournante

Les tables tournantes de soudage permettent aux opérateurs de soudage de manipuler
rapidement etfacilement des composants volumineux et lourds sans laide dautres personnes.
Lorsquelle est utilisée manuellement, la piece peut étre présentée a la hauteur optimale, ou com-
binée avec un systeme complet ou semi-automatisé pour assurer la vitesse et la qualité de la
soudure. Cela se traduit par un gain de temps significatif, entrainant une réduction de la main-d'oeu-
vre et conduit aux soudures de meilleure qualite.

BpawaTenbHbli annapaTt

CBapOLIHbIe BEPTYLKX NO3BOJIAIOT CBapLlKKam 6bICTpO N JIerko MaHunynmpoBaTb 60MbLUNMK
pPasmepamn. Taxenble KOMMOHEHTbI 6e3 I'IOCTOpOHHeVI nomouin. rlpl/l MNCNONb30BaHNN BPYYHYIO, YaCTb MOXET
6bITb npeactaBneHa Ha ONTVMAsNIbHOW BbICOTE WAN B COYETAaHUM C MOJIHOW WK I'IOJ'IyaBTOMaTI/ILIeCKOIZ
cncTemon gna obecneyeHus CKOPOCTW, a TaKXKe KayecTBa CBapKW. 270 npmnBoanT K 3HAUUTENbHONM SKOHOMMKN
BpeMeHWN, CHUXEHWIO Tpyao3aTpaT W MOBbIWEHUIO KayecTBa CBAPHbIX LWBOB C MOMOLWbK CBapOYHbIX

NOBOPOTHbIX CTAHKOB.
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Table tournante

Bpawatowmiica

Détails téchniques /

TexHMUECKaR AaHHbIE KWPOZ1 KWPOZ 3 KWPOZ 5 KWPOZ 10
Capacité de charge/ rpyzonogbemtocTs(Ton) 1Ton 3 Ton 5Ton 10 Ton
Rated Conter of Cravty ) 150 150 150 150
Source de courant / Uctounuk nutanma| 380V /50Hz | 380V /50Hz | 380V /50Hz | 380V /50Hz
Puissance du moteur/ gaurarens gevxerma (K\W) 0,55 1.1 1,5 2,2
Diamétre de la table / Avamerp 1000 1100 1200 1250
Hauteur / Bbicota (mm) 450 500 550 600
Lageur / WupuHa (mm) 1000 1050 1150 1250
Longueur / AnvHa (mm) 1300 1400 1500 1600
Poids / Bec (kg) 900 950 1000 1200
Rouge-Grise | Rouge-Grise | Rouge-Grise | Rouge-Grise

Couleur / Upett

pacHo-YepHbli

pacHo-YepHbin

pacHo-YepHbin

pacHo-YepHbin
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Positionneurs de soudage

Gear Welding Positioner

Positionneurs de soudage

ILs'agit d'une gamme de produits d'une capacité de charge de 50 kg a 20 tonnes. La ligne est fabriquée en deux
types, a engrenages et hydraulique. Ils peuvent étre utilises et bénéficier par toutes les entreprises impliquees dans la
fabrication de soudage. Leurs plates-formes sont rotatives a 360 degrés avec une fonction diinclinaison vers lavant.
Grace a cette fonction dinclinaison, les pieces sur la plate-forme peuvent étre soudees dans nimporte quel angle. Le
contréle dans les positionneurs avec des charges plus petites telles que 50-500 kg est assuré par une telecommande
filaire comme ceux avec une capacité de charge supérieure a 500 kg. En mettant en ceuvre une machine a souder au
cable de déclenchement qui est présente dans notre gamme de machines a souder automatisees, il est possible d'obte-
nir un fonctionnement synchronisé. La machine est utiliseée pour les applications de soudage submergé, TIG et gaz
metallique. La rotation de la plate-forme est contrélée par un systéeme de contrdle de la vitesse et linclinaison n'a pas de
fonction de controle de la vitesse. Les machines peuvent étre fabriquees avec différents types et caractéristiques telles
que standard, type L, hydraulique. Nos machines standards ont deux axes alors que nos positionneurs type L ont 3 axes.
Les machines peuvent étre fabriquées avec des contréleurs PLC en option. Des alésages et des rainures en T sont
perces sur les plates-formes en fonction des poids de chargement.

MexaHn3m ana csapku

3TO NMHelKa NPOoAYKTOB rPy30NoAbEMHOCTbIO OT 50 Kr Ao 20 TOHH. VIX MOTyT MCMONIb30BaTb KOMMAHWK, 3aHMMalOLMeCs
CBapouHbIM npowusBofcTBoM. Mx nnatdopmbl Bpawatotca Ha 360 rpagycoB ¢ dyHKUMeld HaknoHa Bneped. bnaromapsa ston
0COBEHHOCTUN HaKJIOHa. fieTanu Ha nnatdopme MOryT ObITb CBapeHbl Mog NtobbiM yriiom. YnpaBieHue B No3nLnoHepax C MEHbLUVMA
Harpyskamu, Takumm Kak 50-500 Kr, OCyLLeCTBASAETCA C MOMOLLbI0 NPOBOAHOrO MNyfbTa, a B NMO3ULMOHEpPax C rpy30nogbeMHOCTbIO
6onee 500 Kr - NyTemM BHEAPEHUA MPUBAPKM K MYCKOBOMY MeXaHV3My, KOTOPbIV MPUCYTCTBYET B HALLEN JIMHENKE aBTOMATUYECKMX
CBapPOYHbIX anmnapaToB. MOXHO JOOUTbCA CUHXPOHHON PaboTbl. AnnapaTt ucnonb3yetca Ana csapku nog ¢nocom, TIG 1 razoson
CBapKu meTannos. BpaleHre nnatdpopmbl KOHTPONUPYETCA CUCTEMOWN KOHTPOJIA CKOPOCTU. B TO BPEMA KakK [IBV/XKEHMNe HaK/loHa He
nmeeT GYHKUUM KOHTPOMA CKOPOCTM. MalmnHbl MOryT ObiTb W3roTOBMIEHbI B Pa3fIMUHbIX TWMaX U XapaKTepUCTMKax, TakMX Kak
cTaHgaptHble. Tvn L, ruagpaBnnyeckuii. MawmnHbl MoryT 6biTb n3rotoBneHbl ¢ KoHTponnepamu PLC no Bbibopy. Ha nnatdopmax

MPOCBEPNNBAIOTCA OTBEPCTUA 1 T-06pasHble Masbl B 3aBUCMMOCTM OT Beca rpysa.
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Positionneurs de soudage

Gear Welding Positioner

Détails techniques

KWPOZ 0300 | KWPOZ 0500 | KWPOZ 01 KWPOZ 03 KWPOZ o5
TexHnuyeckne gaHHble
Capacite de charge nominale /
300 500 1000 3000 5000

Harpyska (Bmectumoctb) (kg)
Diametre max. de la piece / 150 150 150 150 150
Max. LieHTp 3arpy3sku (mm) 5 5 5 5 5
Diametre de la piece / 150 150 150 150 150
Max. 3arpyska (mm) 5 5 5 5 5
Tabla Egme Acisi /

0-90 0-90 0- 110 0-110 0-110
Yron HaknoHa
Tabla Cap! / JameTp (mm) 500 600 Q00 1000 1200
Yukseklik / Bbicota (mm) 700 750 1100 1200 1300
Motor Dondurme Hizi /

15-15 1-10 01-11 01-1 01-1
BpaleHus aguratensa (rpm)
Giris GucU / BxogHaa MOLWHOCTb 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz 380V 50Hz
Uzunluk / OnvHa  (mm) 1100 1200 2500 2800 3100
Genislik / WuprHa (mm) 500 600 1200 1500 1800
Agirlik / Bec(mm) 250 300 1700 1900 2200
Renk / Liser Kirmizi - Siyah [Kirmizi - Siyah [ Kirmizi - Siyah | Kirmizi - Siyah | Kirmizi - Siyah

Red - Black | Red- Black | Red- Black | Red- Black | Red- Black

Sase / Earting (Amp) 200 500 500 500 500
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Hydraulique Positionneurs

de soudage
[napasnnyeckne cBapoyHble
Mo3nLVOHepbI

(€
= |
Positionneurs de soudage (Hydraulique) h

La structure des positionneurs de soudage reglable hydraulique est concue selon la configuration la plus
appropriée pour la rotation et linclinaison angulaire de la table. A la différence des autres, la hauteur est égale-
ment réglable dans ces positionneurs lors du travail sur les pieces. Ainsi, les opérateurs peuvent travailler plus
efficacement. Les opérateurs peuvent faire tourner les pieces montées sur la table rotative du positionneur dans
le sens des aiguilles dune montre ou dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, avec precision, bien
alignées et contrdlables via le panneau de commande, a des vitesses facilement réglables. Ils peuvent également:
étre inclinés vers lavant pour fournir langle souhaité. Des rainures en « T » standard sont disponibles sur la table
tournante. Ainsi, un serrage rapide de la piéce a usiner est permis. La rotation et linclinaison de la table sont
réalisées par des systéemes de transmission a engrenages droits en acier.

MexaHn3m ana csapku

3TO NWHeliKa MPOAYKTOB IPy30MOABEMHOCTBIO OT 50 Kr [O 20 TOHH. VX MOryT UCMonb3oBaTb KOMMaHWKW, 3aHMMaoLmecs
CBapPOYHbIM NPOU3BOACTBOM. VX nnaTtdopmbl BpaLaoTca Ha 360 rpaaycoB ¢ GpyHKLUMEN HaknoHa Bnepea. bnarogapa 3To 0cobeHHOCTH
HaK/oHa. AeTany Ha nnatdopme MOryT ObITb CBapeHbl Nog NobbIM YrioM. YnpaBneHne B NO3MLMOHEPAX C MEHBLUMMM Harpy3kamu, Takumu
Kak 50-500 Kr, OCyLLeCTB/AETCA C MOMOLLbIO MPOBOAHOIO MynbTa, @ B NO3MLMOHEPAX C rPy30NOABEMHOCTbIO 6onee 500 Kr - myTem
BHEAPEHNA NPYBAPKM K NYCKOBOMY MEXaHU3My, KOTOPbI MPUCYTCTBYET B HaLLEN JINHEKE aBTOMATUYECK/X CBaPOYUHbIX annapaToB. MOXHO
[O6UTLCA CUHXPOHHOW PaboTbl. AMMapaT Ucrnonb3yeTcsa Ana ceapku nog epatocom, TIG 1 rasoBoli cBapKu MeTannos. BpalyeHvie nnatdopmbl
KOHTPONMPYETCA CUCTEMON KOHTPOJIA CKOPOCTU. B TO BPEMSA KaK [ABUXKEHME HaK/oHa He MmeeT QyHKLMUM KOHTPOA CKOpocTy. MaluvHbl
MOryT OblTb M3roTOBMEHBI B Pa3fIMUHBIX TUMAX 1 XapaKTepUCTMKaX, Takux Kak cTaHaapTHble. Tun L, ruppasnnyeckmin. MawmHbl MOryT 6biTb
n3roTtoBieHbl ¢ KoHTponnepamu PLC no Bbi6opy. Ha nnatdopmax npocsepnmsatotca oTBepcTra 1 T-o6pasHble nasbl B 3aBUCMMOCTUN OT

Beca rpysa.




Hydraulique Positionneurs

de soudage
rl/l,qpaBJ'II/ILIeCKVIe CBapOYHble
no3numoHepbl

Détails téchniques /

a KWPOZ100 KWPOZ250 KWPOZ500 KWPOZ1000 KWPOZ3000 KWPOZ5000
TexHWyecKre aaHHble
Capacite de charge / 100 250 00 1000 000 000
HomuHanbHas rpysonogbemHocts (Kg) 5 5 3 5
Centre de gravite / 150 150 150 150 150 150
LleHTp TaxecTn (mm) 5 5 5 5 5 5
Eccentricite / 150 150 150 150 150 150
dKkcueHTpucutet (mm) 5 5 5 5 5 5
Angle de rotation de la table/
Yron noBopoTa ctona (°) 360 360 360 360 360 360
Direction dinclinaison / Droite-Gauche
Hanpasnenve HaknoHa MPaBo - NeBo Avant/ ¢poHT | Avant / ¢poHT | Avant / ¢poHT | Avant / ¢poHt | Avant / ¢poHT
Angle dinclinaison / Rated Tilt (°) 120 120 120 120 120 120
Source dentrée / BxogHasa MowHocTb| 380 v -50 Hz | 380v -50Hz | 380V -50 Hz 380V -50Hz 380V -50Hz 380V -50Hz
Puissance M. pour rotation / 02 o o o 11 ;
BpawarenbHbiii MoTop (KW) 25 37 37 95 ' S
Puissance moteur incl / svratens (K\W/) 0,18 0,18 0.25 0.55 0.75 1,1
Diamétre de la table/Ouamrep crona(mm) 400 600 700 1150 1250 1350
Rainures en T / TC M10 Delik x 12 | M12 Delik x 12 | M12 Delik x 12 | M16 Delik x 4 M16 Delik x 4 M16 Delik x 4

Y nIoTe! M10 Hole x 12 | M12 Hole x 12 [ M12 Hole x12 | Mi6Hole x4 | Mi6Hole x4 | Mi6Hole x 4
Dimensions / Pasmepbl (mm) 920x800%800 |1000x650X600 [ 1150x750X700 |1850%X1150X1150 |2000X1250X1250(|2200%X1350X1350
Poids /Bec (kg) 240 290 350 1450 1850 2500
Couleur / Liger Rouge- Noire | Rouge- Noire | Rouge- Noire | Rouge- Noire | Rouge- Noire Rouge- Noire
KpacHo-YepHbin | KpacHo-YepHbii| KpacHo-YepHbiii | KpacHo-YepHbint | KpacHo-YepHbiii | KpacHo-YepHbiii
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Positionneur de type L a

Mo3nymnonHep L-tuna

Positionneur de type L a (3 axes + Hydraulique)

Nos machines a 3 axes sont au service de nos clients avec des capacités de 1, 3 et 5 tonnes. Avec sa
capacite de se mouvoir de bas en haut, sa mobilité de fleche et ses mouvements de rotation de la
plate-forme, il offre une facilité d'utilisation pour les opérateurs soudeurs. La machine est concue pour le posi-
tionnement et le soudage de matériaux tels que les fleches de grues mobiles, les cabines, les pieces lourdes,
etc. Les actions sont commandeées par une télecommande filaire car les pieces peuvent étre fixées a la
plate-forme en toute simplicité via les rainures en T, percées sur la plate-forme. Il s'agit d'un equipement d'au-
tomatisation qui permet d'effectuer rapidement des travaux de soudage de haute qualité.

L - Type Mo3numoHep (3 ocn+ruapaBnnyeckimii)

CBapouHble no3uumoHepbl L-Tna vmeloT L-06pa3Hylo KOHCTPYKUMIO U MOAXOAAT ONA  KOHCTPYKTUBHbIX
JeTanel ¢ 60MblUMM KOMYECTBOM MO3ULMIA CBapKU. Bo Bpemsi CBapKu OH M3MEHSET MOJIOXKEHVE CBAPKM B COOTBETCTBIM
C TpeboBaHMAMMN K CBApPHOMY LUBY 3arOoTOBKMU M obecrneumBaeT ero nepeBof B Havbonee noaxofsliee MosoXeHue.
MoBOPOT 3aroTOBKM CBAPOYHbIM MO3MLIMOHEPOM CHIXKAET TPYLOEMKOCTb ONepaTopa U NOBbILLAET NPON3BOANTENbHOCTb

TPyAa.
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Positionneur de type L a

Mo3nyunonHep L-tuna

Détails techniques /

KWLPOZ1000 KWLPOZ3000 KWLPOZ5000

TexHMYeckre faHHble
Capacité de charge hominale /

1000 3000 5000
HommHanbHas rpy3onogbemMHOCTb(kg)
Diameétre max. de la piece / 1700 1700 .
Mak.3arotoBku (mm) 5 5 S
Diametre de la piece /

1150 1250 1350

Table Diameter (mm)

Méthode de rotation de la table /
MeToga BpalieHuna

Moteur / Réducteur
[OBuratens / PegykTop

Moteur / Réducteur
[NBuratenb / PegykTop

Moteur / Réducteur
[uratens / Pegyktop

Méthode de rotation Vilebrequin / Hydraulique Hydraulique Hydraulique
MeTop BpaleHna Mmapasnuuecknin | fnapasnnyeckun Tmppasnunuecknin
Vitesse de rotation / 0151 011 0.078-0.78
CkopocTb BpalleHua (rpm) 15-1.5 ' 076-0.7
Dimensions / Pasamepdimm) 2500%2850X1000 | 2500X3000X1200 | 4300%X3400X1760
Poids / Bec (kg) 2550 3600 10300

Couleur / Lset

Rouge-Grise
KpacHo-YepHbin

Rouge-Crise
KpacHo-YepHbin

Rouge-Crise
KpacHo-YepHbin
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Machine a souder les

chassis
CBapouHbIl annapat
waccum

Machine a souder les chassis

La machine a souder les cadres de Kamesh Welding est concue pour faciliter la soudure des chassis
de pour des véhicules et pour lassemblage de barres métalliques de differents types et tailles. Le systeme
est composé d'un dispositif de fixation du chassis (table), d'un systéme de serrage du chassis (le connecteur
de centrage) et d'un systeme de soudure du chassis (connecteur de soudage). Le suivi de la zone de
soudage du systéme est rendu possible par un systéme de suivi mécanique. Grace a cette machine a souder
les cadres, un seul opérateur peut facilement suivre une soudure a double face simultanément et obtenir une
soudure de haute qualité. Selon le besoin du client, un systéme de soudure a larc submergé ou de soudure
a larc a gaz peut étre utilisé. En fonction du cahier de charges du client, des machines de soudage sur-me-
sure peuvent étre concues et realisées pour souder de chassis.

CBapouHbIV annapat aAna pam

MawwvHa anA cBapKku pam npefHasHayeHa AnAa pam rpy3oBblX aBTOMOOWUSEN U ONA COefUHEHUA CTepXKHel
pPasnnYHbIX TUMOB M pa3mepoB. CUCTEMA COCTOUT M3 PaMHO-KPENneXHOro npucnocobnexvs (ycuneHus) ToueuyHom
CBapKM M CBapKn pambl. OTCNeXMBaHME 30HbI CBAPKM CUCTEMbI BO3SMOXHO C MOMOLLbIO BYX MEXaHUYEeCKUX CUCTEM
oTcnexuBaHusa. OQuH onepaTop MOXEeT OAHOBPEMEHHO OTC/EeXUBATb ABYCTOPOHHIOI CBApKy. Mo TpeboBaHuaAM
KNMeHTa MOXHO MCNOJb30BaTb METOAbl AYrOBOW CBApPKM nof GoCcoM Uy ra3oBoi AyroBol ceapku. IHanBmayanbHble

CBapOYHbIe annapathbl A5 CBapKM pam MOryT ObITb pa3paboTaHbl Mo 3anpocy KireHTa.
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Machine a souder les

chassis
CBapouyHbIl annapat
waccum

Détails techniques /
TexHnueckue AaHHble

KWSKM-18000

Largeur de la semelle inferieure /

®naney wmpuHa (Mm) 120-350
Largeur de la semelle supérieure /
120-350
WwupuHa ¢nanHua (mm)
Hauteur de lame / Bobicota (mm) 200-1000
Epaisseur de 'ame / o
ToNWwmHa cTeHKu npoduna (mm) 5-3
Epaisseur de la semelle (mm) 200-1002
Longueur de la t licable /
gueur de la poutre applicable 18000
Mak. AavnHa nyda(mm)
Longueur totale de la machine /
21000
nosHaA AIMHa MalumHbl (mm)
Largeur /LWupuHa (mm) 1750
Poids / Bec (kg) 10000

Méthode de soudage /
Metog cBapKu

MIG MAG /SAW

Systéme de serrage de la piece /
3aXXuMMHaa cuctema

Cylindre hydraulique

Couleur / Uger

Rouge - Grise / KpacHo -YepHblii
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Positionneur de soudure

de chéssis
Mo3uyunoHep gna
CBapKK pambl

4

44400 kg 14,300 ks 4oy, |

/

Positionneur de soudure de chassis

Le positionneur de soudage de chassis est congu pour étre utilisé dans la production de différents
types de chassis. Composé de 2 corps, un corps de ce positionneur est entrainé par un moteur et un réducteur,
tandis que lautre corps est inactif. Un rail peut étre ajouté au bas du corps de renvoi selon la demande du
client. Ainsi, le reglage en hauteur peut étre effectué facilement pour des chassis de différentes longueurs.

KoHTypHasa cBapka

AnnapaTt npefHa3HaueH [ OKOHYaTEeNIbHOWM CBAPKM B MpoLiecce NMpPOW3BOACTBA PA3fIMYHbIX TUMOB pam. ITOT
CBapPOYHbIi MaHWUNYNATOP COCTOWT M3 [ABYX TONMOBOK, OfHAa W3 KOTOPbIX MMEET MOBOPOTHLIA MexaHW3M AJif pambl,
MOArOTOBJIEHHOW AN OKOHYATENbHON CBapKWM, a Apyras MeeT cucTeMy 3afiHero BpauleHusi. OCHOBHas pama COCTOUT U3
nnatdopMmbl AnA SKCTPY3nU 1 COOPKM pam rpy30BUKOB, MAPABANYECKOW CUCTEMbI 1 MOSBEMHbIX CUCTEM. ITa NOgbEMHas
CcuCTeMa UCMONb3yeTcs /s MOBOPOTA pambl HA 360 rpagycoB AfiA NMOATOTOBKM K OKOHYATENbHONM CBapKe. JTa cucTema
obecneyrBaeT 6e30nacHOCTb PabOTHMKaA 1 MOMoraeT paboTHUKY paboTaTb 3ddeKTVBHO.
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Positionneur de soudure

de chéssis
Mo3unyunoHep ana
CBapKK pambl

TEKNIK OZELLIKLER /
KWSPo1 KWSPo03 KWSPo5 KWSP10
TexHuyeckne faHHble
YUkleme Kapasitesi / 1000 000 000 15000
Loading capacity (kg) 3 5
Cevirme Kapasitesi /
1000 3000 5000 12000
BpaluatoLanca MoLWHOCTb
Tabla Capi / OnameTp (mm) 800 1000 1100 1150
Makina Yukseklik / Bbicota (mm) 1900 2200 3000 4300
Dikey Strok / BepTukasnbHbiin xon(mm) 700 Q00 1200 1500
Motor Dondurme Hizi /
1,1 1 1 0.7

CkopocTb BpalueHus (rpm)
Giris GUcU / Bxogsaiuaa MOLWHOCTb 380V -50Hz 380V -50Hz 380V -50Hz 380V -50Hz
Makine Uzunlugu / Mach.Length (mm) 1200 1400 1500 1900
Makine Genisligi / Mach. Width (mm) 850 1100 1300 1600
AQgirlik / Bec(kg) 1300 1500 1700 2300

Rouge- Noire Rouge- Noire Rouge- Noire Rouge- Noire
Renk / Lser KpacHo-YepHbiin KpacHo-YepHbin KpacHo-YepHbin KpacHo-YepHbii
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Machine de soudage par
faisceau

BanouHbI cCBapoUHbIN
annapat

Systéme de soudage des poutres

Le systéeme de soudage de poutres est utilise pour le soudage simultané des deux surfaces de ponts
roulants ou de poutres de type similaire. Le systeme est compatible aux differentes methodes de soudage,
notamment le soudage a gaz et le soudage a larc submergé. Grace a son systéme de suivi, il peut souder des

pentes horizontales jusqu'a 30 degres.
Annapat cBapku 6anok

O6opyaoBaHne WPOKO MCMONb3YETCS B CTPOUTENBCTBE METANINIOKOHCTPYKLMIA, CBApKe KpaHOB 1 6anok. JTa
CUCTEMa B OCHOBHOM COCTOUT 13 NMOPTaNbHOW pambl, ABYX KOMMEKTOB NCTOYHMKA MUTaHNUA 4N1A AyrOBOI CBApKM nof
bniocom, ABYX KOMMIEKTOB rOPY30HTaNIbHOTO 3NEKTPUYECKOTrO MOOMITIBHOTO MOM3YHA, ABYX KOMMIEKTOB SN1EKTPUYECKOW
NMOABECHOI FOSIOBKM, ABYX KOMMJIEKTOB aBTOMATUYECKOTO ClIeALLEero MexaHn3ma, AByX KOMMIEKTOB MaLUMHbI 41
BOCCTaHOBJIEHMA GJIl0Ca 1 CUCTeMb yripaBsieHus. bnarogapsa LeHTpannM3oBaHHOW CUcTEME YNpaBeHns 3Ta cucTema

obecneurBaeT BbICOKYI 3GHEKTUBHOCTb U XOpOLLEee KauecTBO CBAPKU.
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Machine de soudage par
faisceau

BanouHbIn cBapOUHbIN
annapat

TEKNIK OZELLIKLER / TexHuueckue fgaHHble KSKM 18

Flans Genisligi / WwrpuHa (mm) 100 - 1500

Ust Flans / WupuHa dnaHua (mm) 100 - 1500
Profil YUksekligi / BeicoTa (mm) 100 - 1500
ProfilKalinlgi / Web Thickness (mm) 5-20

Ust Flans Kalnlgi / Top Flange Thickness (mm) 5-30 \
Kiris Uzunlugu / OnuHa (mm) 18000

Makine Uzunluk / OnuHa (mm) 21000

Makine Genisligi / WupwrHa (mm) 2400

Makine Yuksekligi / BbicoTa (mm) 3200

Makine Agirlik / Bec (kg) 1800

Renk / Let Rouge-Noire/KpacHo-YepHblii
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Rotateur a chaine

LlenHoi Bpawatenb

Rotateur a chaine, dispositif de Pivotement

Il s'agit d'un type de rotateur qui assure le positionnement de pieces planes telles que les poutres en H, en |
et les elements de portiques, qui sont frequemment utilisés dans la fabrication de constructions en acier, en les
amenant a la position de soudage appropriee. Ces systemes reéduisent considérablement lutilisation de grues dans
les ateliers en positionnant correctement la piece a souder dans les conditions appropriées. Ceci permet d'une part,
daugmenter la production et de l'autre part d'alleger le travail du soudeur. Le systéeme moteur electrique-réducteurs
fonctionne de maniere synchronisé conduisant ainsi a une capacité de rotation optimale.

CBapOYHbIN KaHTOBATENb

ﬂ,aHHbIVI annapat NoO3BONAET CBapMBaTb NNOCKNE AeTaJIN, KOTOPbIe YaCTO N3roTaB/IMBAOTCA NPU NPON3BOACTBE TAMENbIX
METaHJ'IOKOHCprKLI,Vllh. a Takxe GanKkyu MOCTOBOro KpaHa, pa3mMmellaa nx B COOTBETCTBYHOLWEM MOJIOKEHUN ONA CBAPKW. TN
CACTEMDI 3HAYNTENIbHO COKpaLWakT NCNOJIb30BaHME KPaHOB U obneryvatot pa60t|y|o Harpysky. BpamaTenm Y3/1la KOTOPbl€ MEIT

LleI'IHOI7I npuBoa, CUHXPOHU3NPYIOTCA APYr C APYrOM U, TaKUM o6pa30M, OOCTUraeTcAa onTumasibHaA CNocobHOCTb BpalleHnA.
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Rotateur a chaine

LlenHol Bpawiatenb

TEKNIK OZELLIKLER / Technical Details KWZCS1000 | KWZCS3000 | KWZCS5000 | KWZCS10000
Yukleme Kapasitesi / I'py3onoabeMHOCTH(KG) 1000 3000 5000 10000
Cevirme Kapasitesi / Bpalatowasca eMKocTb (mm) 1000x1000 1200%1200 1200%1200 1500%x1500
Kollar Arasl Aciklk / PacctoaHume mexay Bankamy — (mm) 1200 1200 1500 1700
Zincir Hizi / CkopocTb BpalleHus (m/min.) 2,5 2,5 25 25
Dondurme Motoru / BpauieHue gauratens (kW) 4X0,37 4X0,75 4x11 4X22
Giris GUcU / BxogAuwas MoWwHOCTb 380V-50HZ | 380V-50HZ | 380V-50HZ | 380V-50HZ
Makine Uzunluk / OnvHa (mm) 2500 2250 2500 2750
Makine Genislik / WupuHa (mm) 1000 1250 1250 1400
Agirlik / Bectkg) 1700 2100 2250 2750
Renk / Lser (oncs e | Kot e | Kot | Konc e
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Caplama Kaynak
Makinesi

Tank Clamping and
Welding Machine

Machine de serrage et de soudage de réservoi

Spécialement fabriqué pour la ligne de camions-citernes ADR et les réservoirs de grande taille. Il est
utilisé pour joindre les pieces pliees mutuellement et pour le soudage de la téte de plat. Il est réglable dans des
plages de diametre de + -100 mm avec des mors variables car il est utilise sur des toles de diamétre 2300 mm.

Grace aux supports magnetiques sur les cotes, la téte de parabole est automatiquement chargée dans
la machine et préparée pour le soudage. Avec 2 cameéras, lopérateur peut surveiller le soudage sur le panneau
de contréle commun.

CTaHOK ONnA 3axK1ma CBapKu

CreunanbHbI CTAHOK M3rOTOBJIEHHDIN ANA TaHKepHON NHUM ADR 1 KpynHorabaputHbIX LUUcTepH. Micnonb3yetcs
[NA B3aVIMHOTO COeIHEHMSA THYTbIX AeTanei 1 4NiA CBapKuM rofloBKU. Bo3MoXHa perynvmpoBKa B nanasoHe arameTpa +-100
MM TaK Kak OH MCMOnb3yeTca AnA NMCTOBOro MeTanna gnametpom 2300 mm. bnarogapa marHUTHbIM fepxatenam no 6okam
Hacaflka A/ TapenoK aBTOMaTWMYECKWU 3arpyaeTcs B MalUMHY U MOArOTaBAvBaeTcA K cBapke. C MOMOLbIO 2-X Kamep

onepaTop MOXET KOHTPOSIMPOBATb NPOLIECC CBAPKU Ha 06LIEM MysbTe YrpaBieHus.
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Caplama Kaynak
Makinesi

Tank Clamping and
Welding Machine
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Systéme de soudage en

pont

MocToBas CBapoOYHaAa

caicTema

Ligne de soudage de réservoir elliptique

Ligne de soudure de réservoir elliptique ; Grace au logiciel et aux mécanismes de précision quil
contient, il a la capacité de souder des pieces telles que circulaires, elliptiques, carrées, trapézoidales, telles
que des silos, des réservoirs et des citernes. Il sagit dun systeme de soudage complet consistant en un
fonctionnement synchronisé de différents mécanismes tels qu'un mécanisme de pont, des rails de marche, un
ensemble de positionneur de chassis. Le positionneur de chassis peut amener la piece a usiner a la position de
soudage souhaitée ainsi que faire tourner la piece a usiner, permettant le soudage circonférentiel d'étre effec-
tue par le pont. Le pont peut souder longitudinalement en se déplacant sur le rail, ainsi que des soudures
circulaires grace au mouvement de haut en bas de la plate-forme supérieure.

AnnunTnyeckas NMNHNA CBapku

DNAMNTMYECKas JIMHUUA CBapKW: OGnarogaps CBOemMy MPOrpaMMHOMY OOEeCrevYeHuio U MPeLUr3nNOHHbIM
MeXaHM3MaM OHa MOXeT CBapuBaTb Takue [eTanu, Kak Kpyrnble, SnAnnTUYecKue, KBagpaTtHble, TpaneymneBraHble. 310
3aKOHUYEHHasA CBapOYHasA CUCTEMA, COCTOALLAA M3 CUHXPOHU3MPOBAHHON PaboTbl Pa3fIMUHbIX MEXAHM3MOB, TaKUX Kak
MOCTOBOW MeXaHV3M. MeLIexoaHble pesibCbl. KOMMIEKT No3uuuoHepa pambl. [Mo3nLmMoHep paMbl MOXeET nepemelyatb
3aroTOBKY B »KeflaeMoe MONIOXKeHMe ANiA CBapKU, a TakxkKe BpallaTb 3aroTOBKY, NMO3BOSAA BbINOMHATL KONbLIEBYIO CBAPKY C
NMoMOLL b0 MOCTa. MOCT MOXHO CBapUTb NPOLOJIbHO, Nepemellasn No pesibCy, a KPYroByo CBapKy MOXHO OCYLLEeCTBUTb

ABVXeHNeM BBEPX N BHU3 BerHeIZ njowaaku.
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Systéme de soudage en

pont
MocTtoBasn CBapo4HaA

cncTema

TEKNiK OZELLIKLER / Technical Details

Maksimum Cap

(Ozellestirilebilir)

) ; 200 !
Maximum Diameter (mm) 3 (Can be customized)
Minimum Cap
Minimum Diameter (mm)  |2°°
Koépru Boom Strok
2
Boom Lifting Stroke (mm) 000
Koprh Yarayus Mesafesi 16000 (Ozellestirilebilir)
(Can be customized)

Gantry Travelling Length(mm)

Képru Yuruyus Hiziv (mm/min.
Gantry Travelling Speed(mm)

0-1000

Ray Arasi Mesafe
Rail Span (mm)

4500

Guc

Power Supply

AC 380V 50HZ 3-phase

info@kameshwelding.com
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* www.facebook.com/kameshwelding
* www.instagram.com/kameshweldingco

* www.linkedin.com/company/kameshwelding
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